WICHTIG - NICHT WEGWERFEN !!

MONTAGEANWEISUNGEN FUR

DKS-KOMPRESSIONSKUPPLUNGEN
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DKS-Rohrkupplungen werden montagefertig geliefert...nicht
auseinanderbauen. Um zu verhindern, daB die Dichtung aus der
richtigen Position rutscht greifen Sie immer die Kupplung wie in
Abb. 1 gezeigt. Das wird Zeit sparen durch Beibehalten der rechten
Position der Dichtung und Manschette in Bezug auf Mantel und
Klemmflansch.

1. Prifen Sie die GréBe der Kupplung und den AuBen - Durchmesser des Rohres, das Sie
verbinden wollen.
Jede DKS-Kompressionskupplung wird von der Fabrik auf ihre richtige GroBe
(RAD) vor dem Versand gepruft und markiert.

2. Stellen Sie sicher, daB die AuBenflache des Rohres trocken und frei von Schmutz und
auBeren Graten ist (Grate und eingerissene Rohrenden kénnen die Dichtung
zerschneiden,Schmutz und Fett kénnen Kupplungsschlupf verursachen).

3. Greifen Sie die Kupplung wie in Abb. 1 gezeigt, um Dichtung und Manschette

(und Dichtungsschutzvorrichtung, wo vorhanden) in getrennten Viertelkreisen zu
halten, wie in Abb. 2 gezeigt. Stellen Sie sicher, daB die Dichtungszahne
ineinandergreifen und nicht  libereinanderliegen! Offnen Sie die Kupplung durch
zurlickdrehen der Schraube bis zur Stirnseite der Mutter ! Innen - @ der Kupplung muB
groBer sein als RohrauBen Q.

4. Schieben Sie die Kupplung Uber ein Rohrende, dann stoBen Sie die Rohrenden
stumpf zusammen (ein kleiner Spalt bis maximal 2 mm bei der StoBverbindung wird
die Kupplungsleistung nicht verringern). Schieben Sie die Kupplung zuriick, bis sie
(mit der Dichtschutzvorrichtung, wenn verwendet) Gber der Mitte des RohrstoBes
liegt. Uben Sie Sorgfalt, wenn Sie die Kupplung schieben - vermeiden Sie, daB die
Dichtung sich verzieht oder lbereinander gedriickt wird.

Achten Sie auf den einwandfreien Kontakt des Erdungsbandes!
zur Ableitung von statischen Aufladungen.

6. Ziehen Sie die Bolzen einheitlich an, um einen richtigen Sitz der inneren Muffe und
Dichtung zu gewébhrleisten.

Beachten Sie folgende Werte:

Kupplungs - RAD

32 - 70mm 1/2“ BolzengréBe - 45 ft. Ibs. Drehmoment (~ kp 6,2)
71 - 168,3mm 5/8" BolzengréBe - 65 ft. Ibs. Drehmoment (~ kp 9,0)
Uber 168,3 mm 3/4" BolzengréBe - 95 ft. Ibs. Drehmoment (~ kp 13,1)

8. Wenn richtig und gleichmé&Big das empfohlene Drehmoment geschraubt wurde, ist
der Kupplungseinbau vollstdndig. Die oberen Rénder der Klemmleiste berlhren sich
und erscheinen als ein ,V* vom Ende aus gesehen, wie in Abb. 3 gezeigt.

Ziehen Sie die Bolzen nicht weiter, als dem empfohlenen

Drehmoment an.

Versuchen Sie nicht, die Bolzen so anzuziehen, daB die Klemmflachen
zusammengedriickt sind, da dies die empfohlenen Grenzen Uberschreitet

Falls bei der Montage noch andere Fragen entstehen, zégern Sie nicht, sofort
den Lieferanten zu fragen
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Quick - Couplings for Tubes and Hoses

DRUCKFLEX KUCHENBROD GMBH

FLEXIBLE DRUCK - UND DICHTUNGSTEILE

KAROLINENSTRASSE 3-5 TELEFON (06028) 9747-0
D-63834 SULZBACH/MAIN (BY) TELEFAX (06028) 9747-47

DRUCKFLEX - Das Unternehmen mit dem umfassenden Angebot an Produkten und Leistungen fiir den Anlagenbau, fir die Instanthaltung der Industrie und fiir kommunale Betriebe.



